Utrustning for kontinuerlig fukt-
mdtning i ballast

Bakgrund

Vid betongproduktion ar det viktigt att tillverka-
ren val kdnner till mé&ngden av varje delmaterial.
Det &r endast da tillverkaren sikert kan leverera
en produkt som lass efter lass ser likadan ut och
uppfyller de krav som stélls. En mycket viktig
parameter, som man maste ha god kontroll pa, &r
mangden fukt i grusmaterialet, eftersom den fuk-
ten ska medréknas i betongens totala vattenhalt.
Utan fullgod kontroll pé fukthalten hos ballasten
kommer man att tillverka en betong som kan va-
riera i vattencementtal och ddrmed i kvalitet.

Traditionellt méts den méngd fukt gruset inne-
haller genom att ett grusprov tas ut, vigs, torkas
och végs igen. Denna metod ar dock omstandlig
och genomf6rs oftast bara en gang per produk-
tionsdag. Eftersom grusfukten kan variera mel-
lan olika grusleveranser innebédr detta att man inte
har kontroll pa de variationer i grusfukten som
férekommer.

Syfte
Syftet med projektet har varit att inventera pa
marknaden férekommande utrustningar for kon-
tinuerlig fuktmétning av ballastmaterial.

Genomforande
Med bidrag fr&n SBUF har arbetet utforts av Skan-
ska Sverige AB.

Projektet har omfattat en inventering av till-
gangen av utrustning for kontinuerlig fuktmaét-
ning pa den svenska marknaden, en enkdtunder-
s6kning bland landets fabriksbetongtillverkare
for att ta reda pa i hur stor omfattning kontinuer-
liga fuktmétare anvands i dag samt kontakter
med négra svenska betongfabriker dér kontinu-
erlig fuktmétning genomforts.

Resultat

Arbetet har visat att det idag finns teknik som
kan anvéandas fér kontinuerlig métning av grus-
fukten i ballasten. Man méter da fukten vid upp-
vagningen och far ddrmed ett matt p& den fukt-
mangd gruset innehaller i varje blandningssats.
Mitprincipen varierar mellan olika produkter och
kan till exempel baseras pa mikrovagsmatning,
kapacitiv métning, métning av resistanser eller
maétning av radioaktiva isotoper. Vidare kan pla-
ceringen av métsonderna variera, inne i ballast-
silon, under ballastsilons doseringslucka eller
langs ett transportband. Det dr fullt mojligt att
integrera system for kontinuerlig fuktmétning i
betongfabrikens processdator for att pa sé satt fa
ett helt automatiskt system, och det &r d&ven m&j-
ligt att anvénda systemen manuellt, vilket inne-
bar att métresultatet visas pé en display i blan-
darrummet.

Enkétundersdkningen bland landets fabriks-
betongtillverkare visar att kontinuerliga fuktma-
tare dn sd ldnge dr ovanliga. De som har denna
typ av utrustning dr dock néjda med den och in-
tresset bland dem som inte har utrustningen &r
stort. Som frémsta anledning till detta intresse
anges att man vill ha béttre kontroll pa betong-
ens konsistens samt att man vill bérja producera
vibreringsfri betong.

Da en investering i denna typ av utrustning ar
ganska stor rekommenderas i projektrapporten
att det genomfdrs en jamfoérande underskning i
full skala med de olika fabrikat som finns pa
marknaden. P4 sa sétt skulle fabrikerna kunna fa
en uppfattning om vilka system som fungerar bra
under realistiska betingelser samtidigt som man
far en god jamforelse mellan dem.
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Ytterligare information ldmnas av
Henrik Nilsson, Skanska Sverige AB,
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